Akumulatory niklowo-kadmowe Ferak

Typy KPH, KPM, KPL

Instrukcja instalacji i uzytkowania

Wazne zalecenia

m Nigdy nie nalezy zblizac sie do
akumulatorow z otwartym ptomieniem
lub iskrami, zwtaszcza podczas
tadowania.

m Nigdy nie nalezy palic tytoniu podczas
obstugi akumulatora.

m Dla zapewnienia ochrony nalezy
zaktadat gumowe rekawice, diugie
rekawy oraz odpowiednie okulary
ochronne lub ostone na twarz.

| Elektrolit jest niebezpieczny dla skory i
oczu. W przypadku kontaktu oczu lub
skory z elektrolitem, nalezy natychmiast
przemyc to miejsce duza iloscig wody.
Jezeli elektrolit dostat si¢ do oczu,
nalezy przeptukac je woda i bezzwio-
cznie zwrocic si¢ o pomoc lekarska.

B Przed rozpoczeciem pracy przy
akumulatorze nalezy zdjac bizuterig,
zegarki i inne przedmioty posiadajace
metalowe czesci.

B Nalezy uzywac izolowanych narzedzi.

m Nalezy uzywac elektrycznosci
statycznej oraz zachowac srodki
ostroznosci zabezpieczajace przed
porazeniem pradem elektrycznym.

W Przed rozpoczeciem pracy przy
akumulatorze nalezy roztadowac
wszystkie potencjalne zrodta
elektrycznosci statycznej gromadzacej
sie na ubraniu lub/i na narzedziach
przez zetknigcie z dowolnym
uziemionym elementem.

1. Odbior przesyiki

Akumulator nalezy rozpakowac

niezwtocznie po jego otrzymaniu. Nie

wolno odwraca¢ opakowania. Uszczelki
transportowe znajduja sie pod pokrywa,
korkow wentylacyjnych.

B Akumulatory sg zwykle dostarczane w
stanie nie napetnionym i roztado-
wanym. Do momentu napetniania
akumulatora nie nalezy wyjmowac
uszczelek transportowych z tworzywa
sztucznego.

H Jezeli akumulator jest dostarczony w
stanie napetnionym i natadowanym,
jest on gotowy do zainstalowania.
Uszczelki transportowe z tworzywa
sztucznego nalezy usuna¢ dopiero przed
uzyciem.

Nie wolno tadowa¢ akumulatora z

zatozonymi uszczelkami transportowymi,

poniewaz moze to spowodowac trwate
uszkodzenie.

2. Przechowywanie

Akumulatory nalezy przechowywac¢ w
pomieszczeniu zamknietym, w suchym,
czystym, chtodnym (0°C do +30°C)

i przewiewnym miejscu, na otwartych
potkach.

Nie nalezy przechowywac akumulatorow
w miejscach narazonych na bezposrednie
dziatanie promieni stonecznych lub
nadmiernie wysokiej temperatury.

® Ogniwa nie napetnione i roztadowane

* Firma Saft-Ferak zaleca przechowywanie
ogniw w stanie nienapetnione i roztado-
wanym. Zapewnia to zgodnos¢ z norma,
IEC 60623 rozdziat 4.9 (przechowywanie)

* W ten sposob ogniwa mozna
przechowywat przez wiele lat.

m Ogniwa napetnione i natadowane

Jezeli ogniwa przechowywane sa w stanie

napetnionym, nalezy je wczesniej

catkowicie natadowac.

* Ogniwa moga by¢ przechowywane w
stanie napetnionym i natadowanym
przez okres nie przekraczajacy 12
miesiecy od daty wysytki.

Przechowywanie napetnionych

akumulatorow w temperaturze

przekraczajacej +30°C moze spowodowact
utrate pojemnosci. Utrata pojemnosci moze
wynies¢ do 5% rocznie, na kazde 10°C

powyzej temperatury +30°C .

W Jezeli akumulatory dostarczono w
tekturowych pudtach, nalezy je
przechowywac¢ w pudtach bez
otwierania.

B Jezeli akumulatory dostarczono w
pudtach ze sklejki, pudta nalezy
otworzyc przed przechowywaniem.
Nalezy usunac pokrywe opakowania
oraz materiat wypetniajacy opako-
wanie nad ogniwami akumulatora.

3. Instalacja

3.1. Podtaczenie

Nalezy sprawdzi¢, czy ogniwa sg
prawidtowo potaczone wzajemnie z
zachowaniem odpowiedniej polaryzacji.
Podtaczenie akumulatora do obcigzenia
powinno by¢ wykonane przy uzyciu kabla z
koncowkami w postaci niklowanych oczek.
Zalecane momenty dokrecania srub

biegunow:

*M 6 =5 + 05 Nm
*M 10 =18 + 2 Nm
*M 20 =70 + 7 Nm

taczniki i bieguny nalezy zabezpieczy¢ przed
korozja pokrywajac je cienkag warstwa oleju
antykorozyjnego.

Nalezy usunac uszczelki transportowe i
zamknac korki wentylacyjne.

3.2. Elektrolit / olej akumulatorowy
m Ogniwa dostarczane w stanie
nienapetnionym i roztadowanym:
Jezeli elektrolit jest dostarczany w postaci
suchej, nalezy go przygotowac zgodnie z
oddzielng, dostarczong wraz z nim
instrukcja.

W celu wybrania wtasciwego elektrolitu
nalezy zapoznac sie z tabelg A.

Uszczelki transportowe nalezy usuna¢
dopiero przed napetnianiem. Nalezy
napetnic ogniwa elektrolitem do wysokosci
okoto 20 mm powyzej dolnego znacznika
poziomu.

Nalezy odczekat 4 do 24 godzin i, jezeli to
konieczne, uzupetni¢ poziom elektrolitu
przed formowaniem.
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Po wykonaniu formowania zaleca si¢
dodanie oleju akumulatorowego przy
pomocy strzykawki, w ilosci wskazanej w
tabeli A.

B Ogniwa dostarczane w stanie
napetnionym i natadowanym:
Sprawdzi¢ poziom elektrolitu. Nie
powinien on by¢ mniejszy niz 20 mm
ponizej gornego znacznika poziomu. Jezeli
tak nie jest, nalezy uzupemic poziom
woda destylowang lub demineralizowana,
Ogniwa dostarczane w stanie
napetnionym posiadaja juz olej
akumulatorowy.

4. Formowanie akumulatora
Sprawdzic, czy podczas tej operaciji
pomieszczenie posiada odpowiednia
wentylacje.

Wiasciwe formowanie akumulatora jest

waznym etapem. Zaleca sie tadowanie przy

statym pradzie.

Jezeli maksymalne napiecie prostownika jest

zbyt mate, aby zapewnic staty prad

fadowania, nalezy podzielic akumulatory na
dwie czesci tadowane oddzielnie.

Jezeli maksymalny prad prostownika jest

mniejszy od wskazanego w Tabeli A, nalezy

proporcjonalnie zwigkszy¢ czas tadowania.

B Ogniwa napetniane na miejscu lub
ogniwa napetnione, ktore byty
przechowywane przez okres dtuzszy
niz 6 miesiecy:

* fadowact przez 10 godzin pradem
0,2 CsA (zalecany)

* lub tadowa¢ przez 30 godzin przy
napigciu 1,65 V/ogniwo, prad ograniczony
do 0,2 C5A.

* roztadowac pradem 0,2 CzA do napiecia
1,0 V/ogniwo

* tadowat zgodnie z ponizszymi
wskazowkami.

B Ogniwa napetniane i naladowane w
fabryce oraz przechowywane przez
okres krotszy niz 6 miesiecy:

* tadowac przez 10 godzin pradem 0,2
CsA (zalecany)

* lub tadowact przez 24 godziny przy
napieciu 1,65 V/ogniwo, prad ograniczony
do 0,2 C5A.

* lub tadowact przez 48 godzin przy
napieciu 1,55 V/ogniwo, prad ograniczony
do 0,2 C5A.

B Olej akumulatorowy i elektrolit po
formowaniu: odczeka¢ 4 godziny od
formowania. Ogniwa dostarczane w stanie
napetnionym fabrycznie posiadaja juz
olej akumulatorowy.

Do ogniw napetnianych na miejscu
uzytkowania nalezy doda¢ strzykawka olej
akumulatorowy w ilosci wskazanej w
Tabeli A.

Nalezy sprawdzi¢ poziom elektrolitu i
uzupetni¢ go do wysokosci gornego
znacznika poziomu:

* wodg destylowang lub demineralizowang
w przypadku ogniw napetnionych w
fabryce
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Tabela A:
Typ Prad llos¢ elektrolitu lloS¢ oleju  Rozmiar Typ Prad llos¢ elektrolitu  llos¢ oleju  Rozmiar Typ Prad llos¢ elektrolitu  llos¢ oleju  Rozmiar
ogniwa tado- na ogniwo £ isku na i tado- na ogniwo takumula- zacisku na| ogniwa tado- na ogni g isku na
i orowego i i orowego i i orowego i
w(al{l)la Plynny Staty* mllg biegun w(a:)la Plynny Staty* mllg biegun w(a:)la Plynny Staty* mllg biegun
) (kg) ogniwo (0] (kg) ogniwo (I (kg) ogniwo

KPH 11 P 2,2 0,39 0,13 15 M 10 KPM 11 P 2,2 0,52 0,17 15 M 10 KPL 10 P 2,0 0,31 0,10 15 M6

KPH 14 P 2,8 0,46 0,15 15 M10 |KPM 18P 3,6 0,46 0,15 15 M10 |KPL20P 4,0 0,20 0,06 15 M 6

KPH 18 P 3,6 0,41 0,13 15 M 10 KPM 25 P 5,0 0,40 0,13 15 M 10 KPL 30 P 6,0 0,52 0,17 20 M6

KPH 22 P 4,4 0,36 0,12 15 M 10 KPM 32 P 6,4 1,00 0,32 25 M 10 KPL 40 P 8,0 0,35 0,11 20 M6

KPH 26 P 52 0,98 0,32 25 M10 |KPM38P 7,6 0,94 0,30 25 M 10

KPH 34 P 6,8 0,88 0,28 25 M 10 KPM 45 P 9,0 0,88 0,28 25 M 10 Ez:: 32 g ﬁ’g g’i; g'ié ;2 m 18

KPH 38 P 7,6 0,83 0,27 25 M10 |KPM50P 10,0 0,82 0,27 25 M 10 ’ ’ ’

KPH 46 P 9,2 0,73 0,24 25 M10 |KPM60P 12,0 0,76 0,25 25 M10 4G 60H 12,0 0,71 0,23 20 M 10

T e L I T

KPH 65 P 13,0 15 0,47 30 M20 |KPM95P 19,0 12 0,41 30 M 20 ’ ’ :

KPH 80 P 16,0 13 0,41 30 M 20 KPM 105P 21,0 13 0,46 30 M 20

KPH100P 20,0 1,6 0,51 35 M20 |KPM120P 24,0 14 0,47 35 M 20

KPH125P 250 2,7 0,87 50 2xM20 KPM140P 28,0 15 0,52 45 M20
KPM 160P 32,0 16 0,56 45 M 20

KPH150 P 30,0 25 0,81 50 2xM20
KPM 180 P 36,0 2,7 0,94 60 M 20

KPH170P 34,0 3,4 11 75 2xM20
KPM210P 42,0 24 0,82 60 M 20

KPH190P 38,0 3.2 1,0 75 2xM20 KPM 230 46.0 21 071 60 M 20

KPH210P 42,0 29 0,9 75 2xM20 KPM 250 P 50'0 1'7 0’59 60 M 20

KPH245P 49,0 38 12 90 2xM 20 KPM 280 P 56:0 3:1 1:1 80 M 20 * Warto$¢ dla pierwszego napetnienia (E22). Do akumula-

KPH255P 51,0 3,7 12 90 2xM20 KPM300P  60.0 27 093 80 M 20 torow KPM 80P do KPM 375P oraz do akumulatorow KPM

KPH265P 53,0 3,6 11 90 2xM20 : : ’ 360, do pierwszego napetnienia nalezy uzywac elektrolitu
KPM340P 68,0 24 0,83 80 M 20 E40. Oznaczenie typu ogniwa wskazuje jego pojemnosc
KPM375P 75,0 22 0,74 80 M 20 znamionowa mierzong w amperogodzinach (Ah).
KPM360 72,0 3,0 1,0 85 M 20

* elektrolitem w przypadku ogniw
napetnianych w miejscu uzytkowania.
Akumulator jest gotowy do uzytkowania.

5. tadowanie podczas eksploataciji
m Ciagta praca rownolegta, ze
sporadycznym roztadowaniem. Zalecane
napiecie tadowania (+20°C do +25°C):

tadowanie dwupoziomowe:

* poziom swobodny
=1,42 + 0,01 V/ogniwo dla akumulatorow
KPL
=1,40 + 0,01 V/ogniwo akumulatorow dla
KPM i KPH

* poziom wysoki
= 1,47 -1,70 V/ogniwo dla akumulatorow
KPL
= 1,45 - 1,70 V/ogniwo dla akumulatorow
KPM i KPH.

Wysokie napiecie zwiekszy szybkosc i

efektywnosc dotadowywania.

tadowanie jednopoziomowe:

1,43 -1,50 V/ogniwo.

B Praca buforowa, jezeli obciazenie
przekracza parametry znamionowe
prostownika.

Zalecane napiecie tadowania (+20°C do
+25°C): 1,50 -1,60 V/ogniwo.

6. Konserwacja okresowa

B Do utrzymywania akumulatora w
czystosci nalezy uzywac tylko wody. Nie
stosowat szczotek drucianych ani
zadnych rozpuszczalnikow. Jezeli to
konieczne, korki wentylacyjne mozna
ptukat w czystej wodzie.

B Sprawdzi¢ poziom elektrolitu. Nie nalezy
dopuszczac, by poziom elektrolitu spadt
ponizej znacznika poziomu minimalnego.
Do uzupetniania poziomu elektrolitu
nalezy stosowac tylko wode destylowang
lub demineralizowana. Okres pomiedzy
kolejnymi uzupetnieniami elektrolitu
mozna ustalic doswiadczalnie.

Uwaga: Po napetnieniu akumulatora
odpowiednim typem elektrolitu w fabryce
lub podczas formowania, wykonywanie
okresowej kontroli gestosci elektrolitu nie
jest konieczne. Interpretacja pomiaru
gestosci jest trudna i moze prowadzic do
pomytek

m Co dwa lata nalezy sprawdzac dokrecenie
wszystkich potaczen. taczniki i Sruby
biegunow nalezy zabezpieczy¢ przed
korozjg pokrywajac je cienka warstwg
oleju antykorozyjnego.

H Nalezy sprawdzi¢ napiecie tadowania.
Jezeli akumulator jest podtaczony
rownolegle, wazne jest aby zalecane
napiecie tadowania pozostato
niezmienne.

Napigcie tadowania nalezy sprawdza¢
przynajmniej raz w roku.

Duze zuzycie wody w akumulatorze jest
zazwyczaj spowodowane nieprawidtowo
ustawionym napieciem tadowania.

7. Uzupetnianie elektrolitu w

akumulatorach wyposazonych w

system napetniania woda

B Nalezy usuna¢ uszczelki transportowe i
podtaczy¢ przewody hydrauliczne
pomiedzy ogniwami, maksymalnie do 50
ogniw.

B Nalezy sprawdzi¢, czy rurki sa catkowicie
nasuniete zapewniajac szczelnosc.
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W Potaczenia hydrauliczne muszg by¢
wykonane rownolegle do potaczen
elektrycznych, tak by uniknag¢ roznic
napiecia wiekszych niz 1,2 V pomiedzy
dwoma hydraulicznie potaczonymi
ogniwami.

B Potaczenia hydrauliczne musza by¢
poziome, aby unikna¢ syfonowania.

B Otwor wylotowy obwodu zasilania wodag
nie moze znajdowac sie zbyt blisko
urzadzen elektrycznych, obwodow
elektrycznych i konstrukcji metalowych.

B Wejscie obwodu napetniania wodg musi
by¢ podtaczone do samoczynnie
zamykajacego si¢ wlewu.

B Dopetnianie mozna wykonywact
wykorzystujac grawitacje lub przy pomocy
dostosowanej pompy o natezeniu
przeptywu 0, 7I/min przy wzglednym
cisnieniu maksymalnym 0,3 bar.

8. Wymiana elektrolitu

W wigkszosci stacjonarnych zastosowan
akumulatora elektrolit zachowuje
efektywnosc przez caty okres eksploatacji
akumulatora. Jezeli, w specyficznych
warunkach pracy, elektrolit zostanie
naweglony, sprawnos¢ akumulatora mozna
przywroci¢ dzigki wymianie elektrolitu.

Typ elektrolitu stosowanego do wymiany w
takich ogniwach to: E13. Nalezy zapozna¢
sie z ,Instrukcjami dla elektrolitu” Elektrolit
powinien by¢ wymieniony, gdy zawartosc
weglanu potasu (K,COjz) wynosi >100 g/litr.
Zaleca sig¢ dokonywanie wymiany elektrolitu,
gdy akumulator jest w petni roztadowany
(roztadowywac pradem o natezeniu
pomiedzy 0,2 C;A a 0,5 CsA az do napiecia
0 V/ogniwo).

9. Srodowisko

W celu ochrony $rodowiska, wszystkie
zuzyte akumulatory musza by¢ poddane
procesowi powtbrnego przetworzenia
(utylizacja).

Aby uzyskac wiecej informacii, nalezy
skontaktowact sie z miejscowym
przedstawicielem Saft-Ferak.
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