Ferak nikl-kadmiove baterie

Typy KPH, KPM, KPL

Navod na instalaci a provoz

Dulezita doporuteni

B V blizkosti baterii nikdy nepouzivejte
otevreny ohen nebo zdroj jiskreni,
zvlasté pfi nabijeni.

m Pfi provadéni jakychkoli Ukonu s
bateriemi nikdy nekurte.

B P¥i praci s bateriemi pouzijte gumoveée
rukavice, odév s dlouhymi rukavy a
vhodné ochranné bryle nebo pruhledny
Stit.

m Elektrolyt je pri styku s pokozkou a
otima Skodlivy. Pokud ke kontaktu s
pokozkou a o¢ima dojde, okamzité je
oplachnéte dostatecnym mnozstvim
vody. Oti fadné vyplachnéte vodou a
vyhledejte okamzitou lekarskou
pomoc.

m Pred zapotetim prace s baterii si
sejméte prsteny, hodinky a jiné
predméty s kovovymi castmi.

B Pouzivejte pouze nastroje s izolovanymi
rukojetmi.

m Vyvarujte se vyboju statické elektfiny a
ucinte takoveé kroky, aby nedoslo k
trazu elektrickym proudem.

W JeSté pred zapocetim prace s baterii
svuj odév nebo nastroje zbavte
veskeré statické elektriny, a to
dotykem s uzemnénym predmétem.

1. Obdrzeni zasilky

Baterii vybalte ihned po jejim obdrzeni.
Zasilku neprevracejte. Transportni tésnéni
se nachazeji pod vickem zatky.

m Baterie se bézné dodavaji prazdné a
vybité, plastova transportni tésnéni
odstrante az t€sné pred pinénim baterie.

B Pokud je baterie dodana plnaav
nabitém stavu, je mozné ji okamzité
instalovat. Plastova transportni t€snéni
odstrarite az pred pouzitim baterie.

Pokud transportni tésnéni neodstranite,
baterii nelze nabijet , nebot' by mohlo
dojit k jejimu trvalemu poskozeni.

2. Skladovani

Baterii ulozte v suché, tisté, chladné a
dobre vétrané mistnosti (0°C az +30°C) na
otevrenych policich.

Nevystavujte baterii pfimému
sluneénimu svétlu nebo nadmérnym
teplotam.

B Prazdné a vybité ¢tlanky

* Firma Saft Ferak doporucuje uskladnit
clanky prazdné a vybité. Zajisti se tak
soulad s normou CSN EN 60623 - tast
4.9 (skladovani).

* Timto zpusobem muzete skladovat Elanky
po dobu mnoha let.

m Naplnéné a nabité ¢lanky

* Pokud jsou skladovany naplnéné ¢lanky,
musi se pred ulozenim pIné nabit.

* Naplnéné a nabité ¢tlanky je mozno
skladovat do 12 mésicd ode dne jejich
odeslani.

Skladovani naplnéné baterie pri teplotach
nad +30°C muze mit za nasledek ztratu
kapacity. Tato ztrata muze dosahnout az 5 %
na kazdych 10°C nad +30°C za rok.

W Baterie dodané v papirovych krabicich je
mozno uskladnit bez otevreni obalu.

m Dodavky v preklizkovych obalech musi
byt pred uskladnénim otevreny. Je
nutné odstranit viko a obalovy material
na ¢lancich.

3. Instalace
3.1. Pripojeni

Oveérte, zda jsou tlanky spravné propojeny
podle prislusné polarity. Pripojeni baterie k
zatézi musi byt provedeno pomoci
poniklovanych kabelovych ok.

Doporutené momenty pro svorniky jsou:

M 6 =5 + 05 Nm
‘M 10 =18 + 2 N.m
M 20 =70 + 7 N.m

Kabelova oka a svorniky chrante pred
korozi tenkou vrstvou antikorozniho oleje.

Odstrante transportni tésnéni a uzavrete
zatky.

3.2. Elektrolyt a clankovy olej
B Prazdné a nenabité ¢lanky

Je-li elektrolyt dodan v suchém stavu, je
nutné ho pripravit podle prilozeného navodu.

Tabulka A slouzi k volbé spravného druhu
elektrolytu.

Tésné pred plnénim odstrarite transportni
tésnéni. Clanky naplrite elektrolytem asi
20 mm nad oznatenou spodni rysku.

Pred pocatetnim nabitim pockejte 4 az
24 hodin a v pripadé potreby elektrolyt
doplnte.

Po potatetnim nabiti doporutujeme injekéni
strikatkou pridat ¢lankovy olej v mnozstvi
uvedeném v tabulce A.

m Naplnéné a nabité ¢lanky Zkontrolujte
hladinu elektrolytu. Hladina nesmi byt vice
nez 20 mm pod horni ryskou. V pripadé
potreby ji doplrite na pozadované
mnozstvi destilovanou nebo
deionizovanou vodou. Clanky, které jsou
dodany naplnéng, jiz obsahuji tlankovy
olej.
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4. Pocatecni nabijeni
Pocatecni nabijeni musi probihat v dobre
vétrané mistnosti.

Je dulezité, aby prvni nabiti bylo provedeno
radné. Vhodnéjsi je nabijeni konstantnim
proudem.

Pokud je maximalni napéti nabijete prilis
nizké na to, aby mohl nabijet konstantnim
proudem, rozdélte baterii na dve ¢tasti a
nabijte je oddélené.

Pokud je proud nizsi nez hodnoty v tabulce
A, nabijejte baterii Umérné del$i dobu.

m Clanky naplnéné na misté nebo ¢lanky,
které byly skladovany déle nez
6 mésicu:

* nabijejte 10 hodin proudem 0,2 C; A
(doporuteno)

* nebo nabijejte 30 hodin napétim 1,65
V/¢tlanek, proud omezen na 0,2 C5 A

* vybijejte proudem 0,2 C5 A do
1,0 V/tlanek

* nabijejte v souladu s niZze uvedenymi
informacemi.

m Clanky naplnéné a nabité vyrobcem a
uskladnéné méné nez 6 mésicu

* nabijejte 10 hodin proudem 0,2 C5 A
(doporuteno)

* nebo nabijejte 24 hodin napétim 1,65
V/tlanek, proud omezen na 0,2 C5 A

* nebo nabijejte 48 hodin napétim 1,55
V/elanek, proud omezen na 0,2 C5 A

m Clankovy olej a elektrolyt po uvedeni do
provozu: po potatetnim nabiti vytkejte
4 hodiny.
Clanky dodané naplnéné vyrobcem jiz
obsahuiji ¢lankovy olej.
U tlankd naplnénych na misté aplikujte
olej pomoci injekeni strikatky v mnozstvi
uvedeném v tabulce A.
Zkontrolujte hladinu elektrolytu a doplrite
ji na horni rysku pridanim:

* destilované nebo deionizované vody u
¢lankd napinénych vyrobcem

* elektrolytu u Elankd naplnénych na misté.
Baterie je nyni pripravena k pouziti.

5. Nabijeni v provozu

B Neprerusovany paralelni provoz,
obtasné vybiti baterie. Doporucené nabijeci
napéti (+20°C az +25°C):

Dvoustuprové nabijeni:

* nizka Uroven

= 1,42 + 0,01 V/tlanek pro typy KPL
=1,40 + 0,01 V/clanek pro typy KPM a
KPH
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Tabulka A
Typ Nabijeci Mnozstvi elektrolytu Clankovy  Polovy Typ Nabijeci Mnozstvi elektrolytu Clankovy  Polovy Typ Nabijeci Mnozstvi elektrolytu Clankovy  Polovy
¢lanku proud na tlanek olej, vyvod ¢lanku proud na tlanek olej, vyvod clanku proud na ¢lanek olej, vyvod
(R) tekuty  pevny* MV GY tekuty  pevnyr MV () tekuty  pevny* MV
1) (kg) ¢lanek 1) (kg) ¢lanek D) (kg) tlanek
KPH 11 P 2,2 0,39 0,13 15 M 10 KPM 11 P 2,2 0,52 0,17 15 M 10 KPL 10 P 2,0 0,31 0,10 15 M6
KPH 14 P 2,8 0,46 0,15 15 M10 |KPM 18P 3,6 0,46 0,15 15 M10 |KPL20P 4,0 0,20 0,06 15 M 6
KPH 18 P 3,6 0,41 0,13 15 M 10 KPM 25 P 5,0 0,40 0,13 15 M 10 KPL 30 P 6,0 0,52 0,17 20 M6
KPH 22 P 4,4 0,36 0,12 15 M 10 KPM 32 P 6,4 1,00 0,32 25 M 10 KPL 40 P 8,0 0,35 0,11 20 M6
KPH 26 P 52 0,98 0,32 25 M10 |KPM38P 7,6 0,94 0,30 25 M 10
KPH 34 P 6,8 0,88 0,28 25 M 10 KPM 45 P 9,0 0,88 0,28 25 M 10 Ez:: ?2 g ﬁ’g g’i; g'ié ;2 m 13
KPH 38 P 7,6 0,83 0,27 25 M10 |KPM50P 10,0 0,82 0,27 25 M 10 ’ ’ ’
KPH 46 P 9,2 0,73 0,24 25 M10 |KPM60OP 12,0 0,76 0,25 25 M 10
KPH 50 P 10,0 0,68 0,22 25 M 10 KPM 80 P 160 14 048 20 M 20
KPH 65 P 13,0 15 0,47 30 M20 |KPM95P 19,0 12 0,41 30 M 20
KPH 80 P 16,0 13 0,41 30 M 20 KPM 105P 21,0 13 0,46 30 M 20
KPH100P 20,0 1,6 0,51 35 M20 |KPM120P 24,0 14 0,47 35 M 20
KPH125P 250 2,7 0,87 50 2xM20 KPM140P 28,0 15 0,52 45 M20
KPM 160P 32,0 16 0,56 45 M 20
KPH150 P 30,0 25 0,81 50 2xM20
KPM 180 P 36,0 2,7 0,94 60 M 20
KPH170P 34,0 3,4 11 75 2xM20
KPM210P 42,0 24 0,82 60 M 20
KPH190P 38,0 3.2 1,0 75 2xM20 KPM 230 46.0 21 071 60 M 20
KPH210P 42,0 29 0,9 75 2xM20 KPM 250 P 50'0 1'7 0’59 60 M 20
KPH245P 49,0 38 12 90 2xM20 KPM 280 P 56:0 3:1 1:1 80 M 20 * Hodnota pro potatetni pinéni (E22). Pro typy KPM 80
KPH285P 51,0 37 12 90 2xM20 {000 600 27 093 80 M 20 P az KPM 375 P a KPM 360 pouzijte k prvnimu plnéni
KPH265P 53,0 36 11 90 2xM20 KPM 340 P 68'0 2'4 0’83 80 M 20 elektrolyt E40. Typ ¢tlanku udava jmenovitou kapacitu v
: : ’ ampérhodinach (Ah).
KPM 375P 75,0 2,2 0,74 80 M 20
KPM 360 72,0 3,0 1,0 85 M 20

* vysoka Uroven

= 1,47 -1,70 V/tlanek pro typy KPL
= 1,45 - 1,70 V/¢tlanek pro typy KPM a

KPH

Vy88i napéti zvySuje rychlost a efektivitu

dobijeni.

Jednostupnové nabijeni:

1,43 -1,50 V/¢tlanek.

B Vyrovnavaci provoz, kdy zatéz
presahuje vykon nabijeciho zarizeni.

Doporutené nabijeci napéti (+20°C az

+25°C): 1,50 -1,60 V/¢lanek.
6. Pravidelna idrzba

W Baterii udrzujte Cistou a k cisténi
pouzivejte pouze vodu. Nepouzivejte
drateny kartac ani jakakoli rozpoustédia.
Zatky je mozno podle potreby oplachnout

v Cisté vode.

W Zkontrolujte hladinu elektrolytu. Hladina
nesmi nikdy klesnout pod minimalni
znatku. K doplriovani pouzivejte pouze
destilovanou nebo deionizovanou vodu.
Intervaly doplriovani poznate z praktické

zkusenosti.

Poznamka: po napInéni baterie spravnym
druhem elektrolytu bud' vyrobcem nebo pfi
jejim uvadeni do provozu neni jiz nutna
dalsi pravidelna kontrola hustoty
elektrolytu. Interpretace nameérenych
hodnot hustoty je obtizna a muze byt

nespravna.

W Jednou za dva roky zkontrolujte dotazeni
véech spoju. Kabelova oka a Srouby
svorniku chrarite pred korozi tenkou
vrstvou antikorozniho oleje.

W Zkontrolujte nabijeci napéti. Pri paralelnim
provozu baterie je dulezité, aby bylo
dodrzovano doporutené nabijeci napéti.
Nabijeci napéti je nutné kontrolovat
nejméné jednou za rok.

Vysoka spotreba vody v baterii je obvykle
zplisobena nespravnym nastavenim
napéti nabijete.

7. Dolévani baterii vybavenych

systémem centralniho dolévani.

m Odstrante transportni tésnéni a ¢lanky
propojte hadicemi (maximalné 50 ¢lanku).

m Ujistéte se, ze hadice jsou spravné
nasazené a radné utésnene.

B Hydraulické propojeni ¢lankd musi byt
paralelni k elektrickemu propojeni, aby se
zabranilo napétovym rozdilum vétsim
nez 1,2 V mezi dvéma hydraulicky
propojenymi €lanky.

B Hydraulické propojeni musi byt
horizontalni, aby v ném po doplnéni
nezustavaly zbytky vody.

B Vystup systému centralniho dolévani se
nesmi nachazet v blizkosti elektrickych
zafizeni, elektrickych obvodu a kovovych
konstrukei.
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W Vstup systému centralniho dolévani musi
byt napojen na samouzaviraci privod.

m Dolévani je mozno provadét samospadem
nebo pomoci upraveného cerpadla s
prutokovou hodnotou 0,7 I/min. pri
maximalnim relativnim tlaku 0,3 bard.

8. Vyména elektrolytu

U vétsiny stanitnich aplikaci si elektrolyt
udrzi svou U¢innost po celou dobu Zivotnosti
baterie. V urtitych provoznich podminkach,
kdy v elektrolytu dojde ke zvy$eni obsahu
uhlicitany, je mozné vykonnost baterie
obnovit vyménou elektrolytu.

Typ elektrolytu k vymeéné pro tyto ¢lanky je
nasledujici: E13. Viz ,Priprava elektrolytu a
instrukce k jeho vyméné“. Elektrolyt je nutné
vyménit, pokud je obsah uhli¢itand (K,COj,)
vetsi nez >100 g/l.

Elektrolyt doporutujeme vymeénovat pri
Uplné vybité baterii (vybiti proudem 0,2 C5 A
az 0,5 C5 A az do 0 V/tlanek).

9. Zivotni prostredi

V zajmu ochrany Zivotniho prostredi musi byt
vSechny pouzité baterie recyklovany.

Kontaktujte mistniho zastupce Saft Ferak,
ktery vam poda blizsi informace.
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